Drejebeenke til verdens stgrste storskeerme

IPU konstruerede og fremstillede pa rekordtid en drejebaenk til et stgbevaerktgj til dnp
denmark as' storskaerme. En af hemmelighederne bag den unikke billedkvalitet er hgj
ngjagtighed i drejebaenkens bearbejdning af de profiler, der skal skaeres i linsen.

Vi ser dem efterhanden alle vegne - storskeermene: Til sportsbegivenheder, koncerter,
konferencer, messer og udstillinger. | takt med at storskeermenes billedkvalitet er blevet hgjere,
har flere og flere arranggrer og virksomheder taget dem til sig. Det er blevet almindeligt at seette
dem op, sa tilskuere til fx sportsbegivenheder kan fa vist kampens detaljer, se malet igen eller fa
et neerbillede af treenerbaenken. | forretningerne haenger butiksejeren skaerme op til brug for fx
reklame for et tgjmaerke for at sikre sig kundens opmeerksomhed og impulskab.

Supervisor Peter Rousing: "IPU har gjort det utrolig godt for dnp denmark as. De byder ind med
utrolig alsidige og kompetente Igsninger. Fx har det veeret helt genialt for os, at IPU har
konstrueret vores maskiner ved hjeelp af standardkomponenter. Det betyder, at vi altid er
garanteret reservedele. Og s er det ikke mindre imponerende, at samtlige tegninger over selv
den mindste lille ting star beskrevet i kataloger, som IPU har udarbejdet”.

Det japansk ejede dnp denmark as i Karlslunde syd for Kgbenhavn har mange ars erfaring i at
producere sadanne skeerme af hgjeste kvalitet. Gennem et taet samarbejde med IPU om at
konstruere drejebaenke til stabeveerktgijer til storskeermene kan virksomheden nu fremstille
skeerme, der har fire gange skarpere billede end de traditionelle. Storskeermene er fremstillet
efter virksomhedens koncept "Optical rear projektion”, dvs. et system hvor projektoren er placeret
bag skeermene. Skaermene kan bygges ind i vaegge eller haenges op midt i et rum og tillige
benyttes effektivt i oplyste rum og til udendgrs arrangementer i dagtimerne.

En storskeerm fra dnp denmark as bestar af en sakaldt Fresnellinse til selve billeddannelsen og
en lineeer linse til korrektion af billedet. Det kreever to forskellige typer drejebaenke til at fremstille
de veerktgjer, der skal fremstille de to linser. Til udvikling og konstruktion af begge typer



drejebaenke indledte virksomheden med supervisor Peter Rousing som tovholder et
udviklingsprojekt med IPU. Men farst tog de fat pa drejebaenken til den linezere linse.

Under tidspres

Hvorfor tog | fat pa udviklingen af nye drejebaenke?

"| starten af 1990'erne havde vi mange problemer med vores daveerende maskiner til
stgbeveerktajer. Konkurrencen pad markedet var hard, og det var uhyre vigtigt, at vi kunne
producere storskeerme af enestaende kvalitet, hvis vi ville fastholde vores position. Men det
kraevede at vi havde det rigtige produktionsudstyr. Vi besluttede derfor, at satse hardt pa
udvikling af vores drejebeaenke, forteeller Peter Rousing, og fortseetter:

"11994 tog vi kontakt til IPU, hvor senioringenigr Johan Gregersen og civilingenigr Michael
Miuiller straks gik i gang med opgaven. Vi havde blot 4% maned til at producere den drejebaenk,
der kunne skabe stgbeveerktgijet linsen, hvor der skal skeeres linegere profiler i en tynd
aluminiumsplade. Stgbevaerktgjet her skulle bruges til at fremstille verdens stgrste storskeerm
med hidtil uset hgj billedkvalitet. Vi havde nemlig annonceret, at vi ville praesentere en sadan
skaerm pa en udstilling i USA. Det var derfor uhyre vigtigt for os, at den stod feerdig til tiden for at
fa den ngdvendige og prestigefyldte omtale. Johan og Michael stillede hurtigt med et oplaeg med
bade budget, tegninger og plan. Vi holdt et ugentligt byggemgade her pa virksomheden, og IPU-
folkene fungerede som projektledere, der samlede trddene og holdt projektet pa sporet hele vejen
igennem".

4% maned er kort tid for s& omfattende et
udviklingsprojekt, risikerede | ikke at hastveerk blev til
lastveerk?

"Vi arbejdede godt nok pa hgijtryk i den periode, men vi
ar alle dybt koncentrerede og engagerede i opgaven.

profiler, som vores gamle drejebaenk skar i
stagbeveerktgijet til storskeermene. Det er nemlig helt
essentielt, at profilerne har den hgjeste ngjagtighed.
Den mindste fejl, fx en lille ridse, bliver jo eksponeret pa
sadan en stor skaerm og forringer hermed
billedkvaliteten. Med den daveerende maskine havde vi
. enyield, dvs. udnyttelsesgrad, pa 70 procent, mens vi
lefter at have taget den drejebaenk i brug, som IPU har
konstrueret, har en yield pa 100 procent. S& godt nok
ar det hastveerk, men missionen lykkedes. Med de nye
drejebzenke har vi virkelig faet en forbedring i bade
produktion og kvalitet, der kan meerkes, og som gg@r 0s
steerkt konkurrencedygtige pa markedet."

Hvad bestod samarbejdet med IPU konkret i?

"Johan og Michael fra IPU tog simpelthen hand om opgaven fra A til Z. Fx analyserede de sig
frem til, at vi skulle bruge 120 tons beton til at skabe det fundament, som drejebaenken til
stabeveerktgiet til linsen med de lineaere profiler skulle sta pa. Det var ngdvendigt for at isolere
den fra rystelser fra omgivelserne, mens den skeerer profilerne i aluminiumspladen. Selv den
mindste rystelse, fx fra motorvejen der ligger 200 meter herfra, kan betyde, at vi m4 starte forfra
med en ny plade i drejebsenken. Og det er omkostningstungt, da det tager fire til fem dggns tid at
dreje en sadan plade. Desuden star hele maskineriet i et temperaturstyret lokale, fordi
ngjagtigheden i bearbejdningen er falsom over for variationer i temperaturen pa fa tiendedele
graders celcius. Drejebaenken er en fantastisk konstruktion med en sleedevandring pa 5 meter, en
fem meter lang aluminiumstromle pa fem tons og yderligere fem tons maskindele. Den har en
gentagelsesngjagtighed pa 1 my meter pa en plade, der maler 4.600 millimeter i leengden og har
en omkreds pa 3.300 millimeter. Pladen seettes op i en stor cylinder, der er udstyret med et fire-



akset slaedesystem. S& ud over at konstruere drejebaenken, udteenkte og fremstillede Johan og
Michael ogsa hele det system, der skulle handtere de enorme plader til og fra maskinen".

"Et ars tid efter dette farste IPU-projekt tog vi fat pa at udvikle stabeveerktaijet til Fresnellinsen
gennem flere miniprojekter. Vi eendrede bl.a. softwaremenuen til drejebaenken, og det betyder at
vi nu forholdsvist nemt kan bygge oven pa med nye funktioner".

IPU-samarbejdet gav ogsa personlig succes

Vil | fortsat henvende jer til IPU til fremtidige udviklingsprojekter?

"IPU har gjort det utrolig godt for dnp denmark as. De byder ind med utrolig alsidige og
kompetente lgsninger. Fx har det veeret helt genialt for os, at IPU har konstrueret vores maskiner
ved hjeelp af standardkomponenter. Det betyder, at vi altid er garanteret reservedele. Og sa er
det ikke mindre imponerende, at samtlige tegninger over selv den mindste lille ting star beskrevet
i kataloger, som IPU har udarbejdet. Dertil er der bl.a. ogsa udarbejdet vedligeholdelsesplan, en
oversigt over leverandgrer, og hvem der er kontaktperson til leverancerne. Vi har ogsa brugt IPU i
andre sammenhaenge, fx i et projekt omkring en kantslibemaskine til vores stgbeforme, og vi vil
klart benytte dem igen, hvis vi fremover har opgaver, der kan Igses i IPU-regi. Samarbejdet har
desuden ogsa bade personligt og fagligt haft stor veerdi for mig, fordi jeg gennem projekter har
faet succes i mit arbejdsarbejdsliv, og det er jo vaerd at tage med, slutter Peter Rovsing.

Artiklen er skrevet af videnskabsjournalist Mette Minor Andersen. Foto: Carsten Broder Hansen.
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