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Af Mogens L. Nielsen
msln@teknovation.dk

Nu og fremover vil det vise
sig om visionerne holder for
den netbaserede kalibrering-
stjeneste Tracesys, der er et
acronym for Transnational
Calibration Expert System.
Indtil i år har det været del af
et EU financieret projekt
som har ført til udvikling af
en fælles platform for kali-
brering af især koordinatmå-
lemaskiner. Hensigten er
overordnet at styrke den eu-
ropæiske konkurrenceevne
ved at stille et let tilgænge-

ligt værktøj til rådighed, som
gør det enkelt for små og
mellemstore virksomheder,
løbende at føre kontrol med
sine måleapparater. De
største virksomheder inden
for rumfart og den automati-
ve industri, har ofte deres eg-
ne interne kontrolsystemer.

FEJLPRODUKTION
Rent praktisk foregår det ved
at de deltagende virksomhe-
der med jævne mellemrum
modtager en reference-nor-
mal, der måles op efter en af-
talt måleprocedure. Målere-

sultaterne behandles løbende
af en database, som øjeblik-
keligt kan melde tilbage til
brugeren, om målingerne
ligger inden for fastlagte
grænser. Systemet gør tillige
opmærksom på, hvornår det
er tid til at verificere maski-
nen igen.

Om den konkrete baggrund
for projektet fortæller Erik
Larsen fra IPU –en selvejen-
de virksomhed beliggende
på DTU:

”Vi har erfaret at mange
virksomheder ikke verifice-
rer deres målemaskiner. Ma-
skinleverandøren kommer
måske hvert eller hvert andet
år med et sæt måleklodser,
men ind imellem sker der ik-
ke særligt meget. Man kali-
brererer tasten på sin referen-
cekugle og lader det være
nok.Viser det sig så efterføl-
gende at maskinen er skredet
et eller to år efter leverandør-

tjecket, har man et kæmpe
problem med den mellemlig-
gende produktion, der er ve-
rificeret med den fejlramte
maskine.”

INTERRIMKONTROL
Periodisk verifikation eller
interrimkontrol som det hed-
der blandt fagfolk, anbefales
tillige i anneks A til DS/EN
Iso 10360-2, som fremhæver
hvor vigtigt det er at kontrol-
lere maskinerne  jævnligt.

”Fordelen for de tilsluttede
virksomheder er at de bliver
forsynet med sporbare refe-
rence-normaler  og at vi står
for udgiften til kalibreringen
og opbevaringen af emnerne,
som sendes ud til brugerne
når der er behov for dem,
forklarer Erik Larsen.

Virksomhederne bestem-
mer selv hvor ofte de har
brug for reference-normaler-
ne og sender bud efter dem
via et bookingsystem. Bru-
geren indtaster sine målere-
sultater til internetplatfor-
men hvor al videre behand-
ling af resultaterne foregår.
Kort efter indtastning kan
brugeren se afvigelserne i
forhold til referencen, hente
historik på maskinen eller
spørge de tilsluttede eksper-
ter, der står som garanter for
systemet, om råd og bistand.

”Herved undgår virksom-

heden selv at skulle investere
i de dyre normaler hvor pri-
sen for store hulplader kan
løbe op i adskillige tusinde
kroner tilføjer René Sobiecki
også ansat ved IPU.

”Her til kommer fordelen
ved hurtigt at kunne rekvire-
re en reference-normal hver
gang der er mistanke om at
noget er galt og undgå vente-
tid på dyre teknikere, og her-
ved hurtigt komme videre,
lyder argumenterne fra Erik
Larsen og René Sobiecki fra
IPU som står for den danske
del af det internationale pro-
jekt. Herhjemme er der sket
tilpasninger til det danske
marked, men påvirkningen
går også den anden vej i den
udvikling af platformen der
til stadighed sker.

INDHØSTET ERFARING
Flere brugere herhjemme har
allerede høstet erfaringer
med systemet som pilotbru-
gere i testfasen. Det drejer
sig om Elektro-Isola A/S,
GPV A/S, Radiometer Medi-
cal ApS, Sonion A/S, Oticon
A/S foruden DTU. Erfarin-
gerne herfra er, at der kræves
en effektiv assistance i de
indledende faser for nye bru-
gere. En assistance der tilby-
des som en naturlig del af
forløbet ved opstart.

Pilotbrugerne har generelt

opnået gode resultater og til-
bage står at interrimkontrol
via Tracesys kan være et
virkningsfuldt værktøj for
danske virksomheder.

Flere informationer om ka-
libreringstjenesten, kan fin-
des på Tracesys danske
hjemmeside
www.tracesys.dk

Af Steen Nisbeth
sn@teknovation.dk

På den nyligt afholdte K-
messe i Tyskland stillede
virksomheden Boe-Therm
A/S med stor succes op med
deres nyudviklede Thermi-
nus. En temperaturstyreen-
hed som er i stand til med
stor nøjagtighed at måle og
styre kølevandets temperatur
under hele sprøjtestøbepro-

cessen. En indbygget LCD-
skærm giver overblik over
den igangværende proces, og
guider dig igennem en rette-
procedure, hvis der opstår
uregelmæssigheder. Samti-
dig giver et indbygget SD-
memorycard mulighed for at
optage forløbet over en peri-
ode. Dermed har operatøren
mulighed for en kvalificeret
efterrationalisering på pro-
cessen.

SMÅ TOLERANCER
”Der er tale om meget små
tolerancer i de temperaturer,
kundernes produkter tåler.
Og vores styrke er evnen til
at være fuldstændig præcise.
I højeste – eller laveste –
grad, med et temperaturom-
råde der spænder fra – 25 til
+ 350 grader Celsius,” for-
klarer direktør Bo Juul Niel-
sen.

”Vi har hele tiden fokus
rettet mod at anvende ny tek-
nologi og finde nye måder at
arbejde med temperaturer på.
Jeg er overrasket over at op-
dage, hvor mange forskellige
brancher, produkter og pro-
duktioner, der har brug for
temperaturstyring. Det er
faktisk kun fantasien, der
sætter grænser for mulige
samarbejdspartnere. Præcisi-
on og innovation er nøgleor-
dene for alle vore produkter.
Helt enkelt formuleret er

styrken ved for eksempel
Therminus, at systemet med
eller uden tryk, og med såvel
et stort som et lille flow, kan
holde nøjagtigt den samme
temperatur på produktions-
processen – uafbrudt,” un-
derstreger direktøren.

Han afrunder med et smil:
”Vi brænder for selv iskol-

de, nye projekter – når blot
de udspringer af en god ide
og et varmt hjerte. Hvilket vi
nok skulle kunne tilgodese
med et temperaturområde
der spænder fra –25 til +350
grader Celsius.” 

SATSER PÅ 
PRODUKTUDVIKLING
Assens virksomheden har
klare visioner. Der skal flere
nye produkter til. Produkter
der bygger på både nytænk-
ning og bæredygtige traditio-
ner, og da Boe-Therm med

sine forholdsvis få ansatte
kan have svært ved selv at
løfte udviklingsbyrden, ind-
byder Bo Juul Nielsen alle
interesserede til et samarbej-
de.

Virksomhedens omsætning
ligger på godt 30 millioner
kroner om året, hvoraf om-
kring 70 procent udgøres af
eksport, mens cirka 30 pro-
cent ligger på hjemmemarke-
det.

”Vi er faktisk lige små nok
til disse udviklingsprojekter,
men vi kaster os alligevel
gerne ud i dem for hele tiden
at være på forkant med mar-
kedet. Og så selvfølgelig for-
di, det er utroligt spænden-
de,” siger Bo Juul Nielsen og
fortsætter.

”Potentialet er enormt. Fra
medicinalindustrien til føde-
vareindustrien, hvor vi er
med til at sørge for friskhed,
konsistens og holdbarhed i
mange forskellige kendte
produkter. Folk ved det
måske ikke, men vores eks-
pertise og produkter anven-
des faktisk i mange andre

brancher end plastbranchen.
Der er tale om meget små to-
lerancer i de temperaturer,
kundernes produkter tåler.
Og vores styrke er evnen til
at være fuldstændig præci-
se.”

Én grad bedre 
og mere til

Holdet bag Tracesys som kommer fra IPU beliggende ved Danmarks Tekniske Universitet,
er tilfredse med at være trådt ind i den  praktiske fase, hvor projektet udbydes til alle inter-
esserede produktionsvirksomheder med behov for en rationel kalibreringstjeneste. ”En
international internetplatform sikrer en sporbar overvågning af måleudstyret og at alle
nødvendige data er lettilgængelige og opdaterede. Løsningen sparer en del rejseomkostnin-
ger og sikrer tillige, at alle standarder overholdes via samarbejde med relevante akkredite-
ringsmyndigheder,” forklarer René Sobiecki og Erik Larsen (t.h.) fra IPU, som her ses i færd
med at betjene interesserede messedeltagere ved Tracesys officielle åbning i Danmark. Det
foregik i Odense Congress Center den 13. november på Metrologi 2007.

Et billede fra produktionen hos Boe-Therm, hvor stor omhu
med produkterne er en selvfølge. Her er det temperaturmå-
le- og styreenheden Terminus, der samles. 

Hos Boe-Therm i Assens arbejdes der til stadighed på at
udvikle nye produkter til måling og styring af temperaturer i
procesindustrien. Her er det Uffe Sudergaard (t.v.) og Jens
Uffe Larsen, der arbejder på model 2008.

Klare visioner. Flere nye produkter. Direktør Bo Juul
Nielsen er både til nytænkning og bæredygtige traditioner.
Her er han, klar til nye eventyr med virksomhedens seneste
nyskabelse, Therminus.

Temperaturmåling og -styring ind-
går i dag i flere og flere industriel-
le processer. Kravene til dataop-
samlingen øges til stadighed, og
en virksomhed i Assens satte sig
for at udvikle et bedre udstyr til
det. Et udstyr der kan bruges i
mange sammenhænge.

Boe-Therm A/S er
grundlagt i 1961. Ledel-
se og medarbejdere vær-
ner om virksomhedens
grundlæggende ideer
kombineret med ny tek-
nologi og innovative tan-
ker. Det er sjælen i virk-
somheden der skal sikre,
at det er paskram, der
produceres hver dag.

Boe-Therms vision er
at blive den sparrings-
partner, som naturligt
anmodes, når en virk-
somhed i Europa har
brug for industriel tem-
peraturstyring. 

BOE-THERM A/S

Så går starten for Tracesys som
efter et par år på projektstadiet,
den 13. november officielt blev
søsat i forbindelse med Metrologi
2007 i Odense Congress Center.

Foreningen for værk-
stedsteknisk metrologi,
FVM, afholder sit næste
arrangement den 30. ja-
nuar 2008, hvor der af-
holdes temadag over em-
net: ” Få dine målinger
til at lykkes, hvad kan få
det til at gå galt?”

Dagen afsluttes med
foreningens seksogty-
vende ordinære general-
forsamling.

Følg med på forenin-
gens hjemmeside
www.maaleteknik.dk for
fremtidige arrangemen-
ter.
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Used Distiller 5.0.x Job Options
This report was created automatically with help of the Adobe Acrobat Distiller addition "Distiller Secrets v1.0.5" from IMPRESSED GmbH.
You can download this startup file for Distiller versions 4.0.5 and 5.0.x for free from http://www.impressed.de.

GENERAL ----------------------------------------
File Options:
     Compatibility: PDF 1.3
     Optimize For Fast Web View: Yes
     Embed Thumbnails: No
     Auto-Rotate Pages: No
     Distill From Page: 1
     Distill To Page: All Pages
     Binding: Left
     Resolution: [ 300 300 ] dpi
     Paper Size: [ 1587.4 1048.82 ] Point

COMPRESSION ----------------------------------------
Color Images:
     Downsampling: Yes
     Downsample Type: Bicubic Downsampling
     Downsample Resolution: 72 dpi
     Downsampling For Images Above: 108 dpi
     Compression: Yes
     Automatic Selection of Compression Type: Yes
     JPEG Quality: << /Colors 4 /QFactor 0.76 /Columns 378 /Blend 1 /Resync 0 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /Rows 499 /ColorTransform 0 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
     Bits Per Pixel: As Original Bit
Grayscale Images:
     Downsampling: Yes
     Downsample Type: Bicubic Downsampling
     Downsample Resolution: 72 dpi
     Downsampling For Images Above: 108 dpi
     Compression: Yes
     Automatic Selection of Compression Type: Yes
     JPEG Quality: Medium
     Bits Per Pixel: As Original Bit
Monochrome Images:
     Downsampling: No
     Compression: Yes
     Compression Type: CCITT
     CCITT Group: 4
     Anti-Alias To Gray: No

     Compress Text and Line Art: Yes

FONTS ----------------------------------------
     Embed All Fonts: Yes
     Subset Embedded Fonts: Yes
     Subset When Percent Of Characters Used is Less: 100 %
     When Embedding Fails: Warn and Continue
Embedding:
     Always Embed: [ ]
     Never Embed: [ ]

COLOR ----------------------------------------
Color Management Policies:
     Color Conversion Strategy: Leave Color Unchanged
     Intent: Default
Device-Dependent Data:
     Preserve Overprint Settings: Yes
     Preserve Under Color Removal and Black Generation: No
     Transfer Functions: Remove
     Preserve Halftone Information: No

ADVANCED ----------------------------------------
Options:
     Use Prologue.ps and Epilogue.ps: Yes
     Allow PostScript File To Override Job Options: No
     Preserve Level 2 copypage Semantics: Yes
     Save Portable Job Ticket Inside PDF File: No
     Illustrator Overprint Mode: Yes
     Convert Gradients To Smooth Shades: Yes
     ASCII Format: No
Document Structuring Conventions (DSC):
     Process DSC Comments: Yes
     Log DSC Warnings: No
     Resize Page and Center Artwork for EPS Files: No
     Preserve EPS Information From DSC: Yes
     Preserve OPI Comments: No
     Preserve Document Information From DSC: Yes

OTHERS ----------------------------------------
     Distiller Core Version: 5000
     Use ZIP Compression: Yes
     Deactivate Optimization: No
     Image Memory: 524288 Byte
     Anti-Alias Color Images: No
     Anti-Alias Grayscale Images: No
     Convert Images (< 257 Colors) To Indexed Color Space: Yes
     sRGB ICC Profile: sRGB IEC61966-2.1

END OF REPORT ----------------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de

Adobe Acrobat Distiller 5.0.x Job Option File
<<
     /ColorSettingsFile ()
     /AntiAliasMonoImages false
     /CannotEmbedFontPolicy /Warning
     /ParseDSCComments true
     /DoThumbnails false
     /CompressPages true
     /CalRGBProfile (®  )
     /MaxSubsetPct 100
     /EncodeColorImages true
     /GrayImageFilter /DCTEncode
     /Optimize true
     /ParseDSCCommentsForDocInfo true
     /EmitDSCWarnings false
     /CalGrayProfile (None)
     /NeverEmbed [ ]
     /GrayImageDownsampleThreshold 1.5
     /UsePrologue true
     /GrayImageDict << /QFactor 0.9 /Blend 1 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
     /AutoFilterColorImages true
     /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
     /ColorImageDepth -1
     /PreserveOverprintSettings true
     /AutoRotatePages /None
     /UCRandBGInfo /Remove
     /EmbedAllFonts true
     /CompatibilityLevel 1.3
     /StartPage 1
     /AntiAliasColorImages false
     /CreateJobTicket false
     /ConvertImagesToIndexed true
     /ColorImageDownsampleType /Bicubic
     /ColorImageDownsampleThreshold 1.5
     /MonoImageDownsampleType /Bicubic
     /DetectBlends true
     /GrayImageDownsampleType /Bicubic
     /PreserveEPSInfo true
     /GrayACSImageDict << /VSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 0.76 /Blend 1 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /ColorTransform 1 >>
     /ColorACSImageDict << /Colors 4 /QFactor 0.76 /Columns 378 /Blend 1 /Resync 0 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /Rows 499 /ColorTransform 0 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
     /PreserveCopyPage true
     /EncodeMonoImages true
     /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
     /PreserveOPIComments false
     /AntiAliasGrayImages false
     /GrayImageDepth -1
     /ColorImageResolution 72
     /EndPage -1
     /AutoPositionEPSFiles false
     /MonoImageDepth -1
     /TransferFunctionInfo /Remove
     /EncodeGrayImages true
     /DownsampleGrayImages true
     /DownsampleMonoImages false
     /DownsampleColorImages true
     /MonoImageDownsampleThreshold 1.0
     /MonoImageDict << /K -1 >>
     /Binding /Left
     /CalCMYKProfile (®  )
     /MonoImageResolution 1270
     /AutoFilterGrayImages true
     /AlwaysEmbed [ ]
     /ImageMemory 524288
     /SubsetFonts true
     /DefaultRenderingIntent /Default
     /OPM 1
     /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
     /GrayImageResolution 72
     /ColorImageFilter /DCTEncode
     /PreserveHalftoneInfo false
     /ColorImageDict << /QFactor 0.9 /Blend 1 /HSamples [ 2 1 1 2 ] /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
     /ASCII85EncodePages false
     /LockDistillerParams true
>> setdistillerparams
<<
     /PageSize [ 576.0 792.0 ]
     /HWResolution [ 300 300 ]
>> setpagedevice


